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一
施工計画書提出 使用材料承諾願提出

河川、道路使 用 申請 塗 板 見 本 提 出

労働基準監督所届出

足場資材 搬入及び足場仮設 ・防護 ・養生

仮設後立会検査

1→[現 地調査]→1清 掃後立会髄1

図 一3素 地調整 まで の施工手順例
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見掛け密度の単位 は(kg!d㎡)ISOに よる。

【参考 】 見掛 け密度1研 削材粒子 の不均質部及 び内部 に存 在す る(表面に 口を開か ない)欠陥 としての

空隙部 を含 む粒子 全体の平均密 度。

効率:黒 皮 をSa2(Commercial)以 上 まで仕 上げる場合 に要す る単位 時間当た りの処理面積(㎡/h)。

再使用性:リ サイクルの可能性 および基材 あた りの再使 用'可能な回数。基 材の硬 さHRC40～50以 下の場合。

「AWS」(A皿ericanWeldingSociety:全 米溶接 協会)

破砕率=元 の粒度か らブラス トによって許容できない粒度に減少 した割合(%)。

表 了 各種ブ ラスト材=研 削材の特徴

研 削 材 名 称 定 義

スチール グ リッ ト
鋳 鉄 、鋳 鋼 の 角 張 っ た 鉄 粉 で 、 下 地 処 理 、 ス ケー ル落 し等 に 幅 広 く使 用 す る。 硬 さ1鋳 鉄

グ リッ トHv700～850、 鋳 鋼 グ リッ トHv570～690.(エ ッチ ング用Hv790～950)

スチール シ ョッ ト

鋳 鉄 、鋳 鋼 の 玉 で 、 主 と して 自動 シ ョ ッ ト機 に よ る ス ケール落 し、 鋳 物 砂 落 し、バ リ取 り

及 び シ ョッ トピーニ ン グに使 用 され る。 な お 、 高 価 で あ るが ステ ン レス製 もあ る。硬 さ:鋳 鉄

シ ョッ トHv700～850、 錺…鋼 シ ョッ トHv310～460(ピ ーニ ング用Hv430～540.SUS304シ ョッ

トH▽240～350)

カ ッ トワイヤー

スチール ワイヤー等 を細 か く切 断 して 作 った も ので 、 耐 久性 に優 れ スチール シ ョッ トと 同様

の 目的 に使 用 され る。 スチ ール以 外 に も ステ ン レス、 ニ ッケル 、 アル ミニ ウム、亜 鉛 、 プラスチ

ック等 の 材 質 の もの もあ り、これ らは主 と して ステ ン レス、非 鉄 金 属 製 品 の ブ ラス ト用 研 削材

と して 使 用 され る。

けい砂
けい酸分の質量分率90%以 上 の天然けい砂又は岩石 を破砕 した粒子 か らな るグリット状

のブラス ト処理 用研 削材。Hk620～820.

オ リビンサン ド 天 然 の オ リビン(M琶0'Sio2・Feユ03)鉱 石 を破 砕 した グ リッ ト状 のブ ラス ト処理 用研 削材 。

アルマンダイト・ガーネット
天 然 の鉄 ば ん(暮)さ く ろ(石 榴)石 〔Fe3Ab(Sio4)a〕 を破 砕 した グリッ ト状 の ブラスト処 理 用

研 削 材 。 ※

ス タウロライ ト
天 然 の ス タ ウロライ ト(お お よ そFeAhSiOl20H)か らな る シ ョッ ト状 の ブ ラス ト処 理 用 研 削

材 。 和 名:十 宇 石 。

溶融アル ミナ

溶 融 したボーキサイ ト又は高純度 のアル ミナを冷却 した後、粉砕 した グリット状 のブラス ト

処理 用研 削材。溶融 したボーキサイ トか ら製造 した ものをレギュラー褐色アル ミナ(アル ミナ分

の質量分 率94～97%)、 高純度のアルミナか ら製造 した もの を高純度アルミナ(アルミナ分の

質量分率99%以 上)と い う。硬 さ:Hk2000～2050

銅スラグ
酸化鉄 一けい酸系 であ る銅精錬時 のスラグを水中で粉砕(水 砕)し た グリッ ト状 のプラス ト

処理用研削材。Cuス ラグ 硬 さ:Hk560～680.

ニッケル スラグ 酸化 鉄一けい酸系で あ るニッケル精錬 時 のスラグを水砕 した グリッ ト状 のブラス ト処理用

研削材。

フェ ロニ ッケルスラ グ
けい酸一マグネシアー酸化鉄系 であ るフェロニッケル精錬 時のスラグを水 中で粉砕(水 砕)

した グリット状のブラス ト用研削材。

フェロクロムス ラグ
マグネシアーアルミナーけい酸系 で あるフェPク ロム精 錬時 のスラグを空気 中で粒化 した

ショット状のブラス ト処理研削材。

製鉄スラグ 石灰 一けい酸系であ る製銑時のスラグを水砕 した グリッ ト状 のブラス ト用研削材。

製鋼スラグ 石灰 一酸化鉄系で ある製鋼時のスラグを空気 中で粒 化 したショット状 のブラス ト用研削材。

石灰灰スラグ
アル ミナーけい酸 系で ある石炭 焚 きボイラーの燃 焼灰 を水砕 したグリッ ト状 のブラス ト用

研 削材。

【補足説 明:本文 と重複】

※ ガーネットはけい砂の使用がJIS(ISO)規 格 か ら除外 され る2007年4月 以降、既設構 造物 ブラス ト用研削材の

主流 となるこ とが予想 され る。 しか しなが ら、珪砂が 国産 品であった こととは逆にすべてが輸 入品 となる。

初期のガーネットはインドもしくはスリランカが主な産 出国 で、鉱床か ら河川 を経 て河 口に層状 に堆積 した もの

を掘 削、集荷 、粒度 の調整 を行った後、袋詰 め して輸 出 され、それ を商 社経 由で購入す るのが一般的であ った。

ところが、 けい砂の使用制限 を見据えて、 中国やオース トラリアで鉱床 か ら採 掘 し、破砕 、粒度調整を行った

3
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ビーナスサ ン ドはサ ン ドブラ ス ト用の汎用 研削材 です。

ピー ナスサ ン ドは フェロニ ッケル粒 鉄 を製 造す る際 に発生 するスラ グを

粒 度調整 したもので す。

高温 で製錬 され安定 した結 晶構造 のため 、人 工骨材 であ りな が ら

環境 に優 しく無 公害で あ り、 これ か らの地球 の事 を考 えた汎用 研削材で す。

團主な 天然石 との硬度比較

1ビーナスサンド1ガーネッ ト アルグリット ダイヤモンド

ー壷 ろ羅,ll… 一・(1・)
ヌ誰 度 …-4・ ・1…-1…11・ ・-138・1

ブラス ト材としての特長

研掃速度は、一般的に研削材の硬度と比重に比例 して速くなります。

ビーナスサン ドの特性は人工的に高温結晶した研削材であるため、品質が
一定しており、粒形1ま角張っており硬質 ・緻密で強靱であり、比重も
一般の珪砂よりも重いため、作業環境も良く迅速な施工が可能です。

ビーナスサン ドは安定 した結晶構造のため天然の鉱石と何ら変わらず

有害物質を含んでいないため、使用後の廃棄処理も容易です。

本製品はJIS規 格(JISZO312)に 適合 した研削材です。

○

塵ビーナスサンド(原寸)

国ピーナスサンド(×50)

ビーナスサン墜L ____○ ビーナスサンドの経灘

Oプ ラストの作業時間を短縮
●塵煙が極端に少なく作業性に優れている
0無公害なので使用後の処理が容易

O消費量iの削減
●既存の設備で使用可能
●総合的な縷費の削減が可能

●廃棄量の削減

●飛散範囲が狭く周囲への影響が小さい
O無 公害なのでもちろん環境にも唖しい

ビーナスサン ドの特性

消費 澱
最大約2!3に 減少

'

研掃速度
約50%に短縮

謹 婁些℃

'

粉塵量
約2!3に 滋少

'

消費量が減少することにより、結果的に研削材の処理(掃 除 ・廃棄)

経費の軽減につながり、総命的なコストはさらに削減でをます。

1珪砂に対して)

国 化学組成

・SIOa

。MgO

・FeO

・CaO

・AlaO3

シリカ

マグネシア

酸化第一鉄

力ルシウム

アルミナ

その他

56.0%

28.1%

8.0%

4.7%

1,9%

1,3%

圏物理的特性(JISZO312に 準ずる)

・遊離1ナし、酸

・見掛密度

・遊離湿分

・抽出水の電導度

・水可溶性塩分

1%以 下

3.1kg/cm3

0,1%以 下

11.9ms/m

0,0004フ%

・硬度

・融 解温 度

・[吸湿性

7～7.5(モ ース)

1350℃

0、005%

→
■荷姿

●25kg入 り紙袋

●1t入 り フレコンパ ック

圏サ イ ズ

0.5～12冊 田

4
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1)、2)、3)、4)は 発 錆 の程 度 の状 態を示 しています 。

発錆 の様 子 が理 解 しやすい4つ の写 真を用意 いたしました。
「胃 ・.・?●,♂

諜 鷹:㌶ 隠::1∵'・1,'・1・.'i'.'i『

、・、'一,i:.'・'`1's

J .♂ 幽1

・
、、 ・ピ い ∴ い 灘 森繍 犠辱)が完全に付着していまして'錆

廣 ・.・ 、 ∵ ・ 純 …'
㌧`

.・ ・.5・o、t"'t,・

1
,謡 、1,,'・ ・irtL'ノ"・ 、・..一,∫三

,ざ魯 痘 ㍉盗 ∴ 』 、ごタ ∵ 、 凝 ごき1い π皇徴 襲

・ ♪ ～

.1;',・"1.・ 一

2)錆 が出 始め,ミ ル スケー ル(黒 皮)が フレー ク状 にな

り始 めた状 態です。
ノ

疋

':3)ミ ルスケー ル(黒 皮)が 錆 びて取 れ てしまうか 、また

■まかき取 れ る状 態です。
『 、.肉 眼 では孔食 が 殆ど判 らない鋼 板 です。

灘 翻一
llン騒ζ塗塾 脇1壼 畔塾1二班
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ブラスト処理。表面は油、グリース,汚 れ,錆 、旧塗膜など異

物のすべてが除去されていなければなりません。単位面積の
3分 の2が 目に見える汚れが除去されていること。僅 かな変

色、汚れは許容されます。メンテナンス塗装の場合 、現場での

.ブ ラスト処理はこの処理がお奨めです。その程度の処理で塗

装できる高性能な防錆塗料がカーボマスチック15な のです。
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▼ スクレパ ー 、ワイヤブラシ 、パ ワー ブラシ 、グ ラインダ ー 、電動

. .工 具 などを用い て丁 寧 に仕 上 げま す 。ほこりを除 去 し、表 面 がきれ
いな光 沢を保 つ状 態 にします 。

い わ ゆる2種 ケ レン相 当。か なり労 力が か か ります 。

脅

冒

認
、

'
㌦

.
↑
2

く

ゐ
駆

'号1'海

ll毒
*(ST-2)

スクレパー、ワイヤブラシ、パワーブラシ、グラインダーなどを

用いて、浮 いたミルスケール(黒皮)、錆、旧塗膜、異物を

除去 します。表面が弱い金属光沢を持つように処理 します。
いわゆる3種 ケレン相 当。一般環境下であれ ば、カーボマス

チック15は この程度の素地調整で、塗装可能です。
1
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主 要 機 械

「

機 械 名 形 式/性 能 使用台数 備 考1

一

IIlLI'IIl
,、1一 「

1
㌧,I

l

引

[

,-1ピ ー1 1ド

l

lll口1

1

}・
1

■1,、1 ド1 1卜1

}
1

防音型発電機 DC2-2000SS100V/2.5KW 2台 照明 ・電動工具

1

l

i、 」
1

llハ 回 ・-
1由:冒

1、 ～1∩1

謡.L「.Lノ …1、,…1・L一 一 ・・

目
;■

1

1 掃 除 機

i
100V!600W 2台

l

l

現場清掃用

1プ ロ ワ ー 100V!200W 2台 現場清掃用

1塗 料撹撒 100V!500W 2台 塗料撹絆用

投 光 器

i
100V1200W 5台 現場照明

=

1 i
l
1

i
1

}
}
1

ワゴン車等

1

3台

1

作業員運搬

代理人連絡用等

l
l

L

1 その 他

1
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GO

サン ドホース及び防塵面

ノ

セ ラ ミックノ ズル 、超硬 ペ ンチ ュ リー ノズル 及び

クイックカップリン久 ノズルホルダー(標 準及び遠 射用)

灘
/

遠射用ノズルホルダーセット

防彫面 サン ドホース ノズルホルダー ノズル(輪 入品)

超硬ベンチュリーノズル クイックカッブリング セラミックノズル

防 塵面 面 ホ ー ス(8φ)

口)サ ンドプラスター

・〔 ＼

㍉

婁 茎羨茜・・
三霧 ㎡

1マ せ●

.ド ジ・ 脈 ・

,.μ
》一一一」～ ゴ

ソズルホルダーセット 噛起硬ベンテユリー

超硬ベンチュリーノズル セラミックノズル 迭身揖1
㍉クイックカッブリング

ψo凄

ガ

ー̀

エアーホース(32φ)

ノズルホルダー サンドホース25φ又は32φ

ノズル(定 尺1本20m)

ノ ズル ロ径別 の指示圧 力 におけ る所要 空気 量m'/毎 分

＼馬君
ノズル径繭＼＼

1
3 4 5 6 7

砂消費量
kg/毎 時

加 工 量

m'/毎 時

5 LO5 1.3 L5
唱

1.7 1.9 150-220 3-5

6 1.4 L7 1.8
脚2

.35 2.7 1'80-290 4-7
』

7 2.25 2.85 3.4 ゴ3.・9 4.55 340-500 6-9

8 2.4i3.0 3.6 4.2 4.8 360-530 8-16

9 $.1 3.85 4.$ 5.4 5.6 460～610 10-20

10 3.75 4.7 5.6 6.55 7.5 560-'820 12-25

12 5・4}6・75

1噛

8.1 9.15 10..8
1

810-1100 20-35

サンドブラスト作 業で は5kg/cm似 下 の圧 力 では作業 効率 が悪 くな ります。

〒130東 京 都 墨 田 区 緑2-13-6

森杉商事株式会社
TEL(03)3631-1936FAX(03)3631-2036

ン

L三1300 .1200
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